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1 Auftrag

Im Rahmen des auf der Grundlage der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-10/0241, Massive plattenférmige Holzbauelemente zur Verwendung als tragende
Teile in Bauwerken (Handelsname: Leno Brettsperrholz), bestehenden Zertifizierungs- und
Uberwachungsvertrages 7 000 835 vom 07. August 2024 fand am 16. Juni 2026 die unter
Punkt 5 geforderte laufende Uberwachung, Beurteilung und Evaluierung der werkseigenen
Produktionskontrolle im Herstellwerk der Firma ZUBLIN Timber GmbH, Aichach, durch einen
Beauftragten der Materialprifungsanstalt Universitat Stuttgart statt. Die Uberwachung
erfolgte unter besonderer Berlcksichtigung der Vorgaben des Kontrollplanes zur
Europaischen Technischen Bewertung ETA-10/0241, Leno Brettsperrholz — Massives
plattenférmiges Holzbauelement zur Verwendung als tragendes Bauteil in Bauwerken. Bei
der Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle waren die Herren Schmid, Sisa,
Bischofberger und Rauner zugegen.

Leno Brettsperrholz unterliegt gemafl ETA-10/0241, Punkt 4, Angewandtes System zur
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit mit der Angabe der Rechtsgrund-
lage, dem System 1. Das erteilte zugehérige Zertifikat der Leistungsbesténdigkeit vom
20. April 2018 hat die laufende Nummer 0672-CPR-0798.

Nachstehend wird Giber die der notifizierten Stelle obliegende Uberwachung, Bewertung und
Evaluierung der werkseigenen Produktionskontrolle berichtet.

2 Uberwachung und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle
Im Kontrollplan zur Européischen Technischen Bewertung ETA-10/0241, Punkt 2, Teil 1,
Aufgaben des Herstellers, werden ndhere Angaben zu Art und Umfang der werkseigenen
Produktionskontrolle vorgegeben. Danach hat der Hersteller im Rahmen der Herstellung von

Leno Brettsperrholz folgenden Aufgaben nachzukommen:

o Eingangskontrolle (Holz, Klebstoff, ggf. Holzwerkstoffplatten)
¢ Kontrollen wahrend der Herstellung

e Prifungen am Endprodukt

¢ Dokumentation und weitere Behandlung

Diese vier vorgegebenen Punkte werden nachstehend eingehend betrachtet.
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Kontaktpersonen: Herr Simon Schmid, Herr Anton Sisa und

2.2

Herr Armin Bischofberger

Produktionsleiter: Herr Armin Bischofberger

Holzsortierung und Keilzinkenfertigung: Herr Wilhelm Vetterle

Flachenverklebung: Herr Thomas Rauner, Herr Josef Harrer

Werkseigene Produktionskontrolie: Herr Armin Bischofberger, Herr Thomas
Rauner

Das mit der Herstellung von Leno Brettsperrholz betraute Personal verfligt Gber langjahrige
Erfahrung auf dem Gebiet der Herstellung von Brettsperrholz und ist fiir die jeweiligen Tatig-

keiten sehr gut qualifiziert.

Eingangskontrolle

Fir die Herstellung von Leno Brettsperrholz werden ausschlieflich Bretter der Holzart
Fichte (Picea abies) oder Tanne (Abies alba) verwendet. Die visuelle Sortierung gemas DIN
4074-1 erfolgt kontinuierlich. Vor der weiteren Verarbeitung der Bretter erfolgt die Messung
der Holzfeuchte an jedem Brett mit dem Durchlaufmessgerat FMI-5 Inline der Firma
Brookhuis Applied Data Intelligence, Enschede/Niederlande.

Anmerkung 1: Durch die Sortierung in eine Sortierklasse nach DIN 4074-1, Anforderung an
Bretter und Bohlen, kann keine Zuordnung zu einer Festigkeitsklasse nach EN 338
erreicht werden. Zufolge eines Prifberichts der TU Minchen kann durch die Sortierung in
die Sortierklasse S10 (DIN 4074-1, Anforderungen an Bretter und Bohlen) eine Zuordnung
zur Zugfestigkeitsklasse T14 (fioix = 14 N/mm?, Eiomean = 11000 N/mm?2, pix = 350 kg/m?)

erfolgen. Damit werden die entsprechenden Kennwerte der Festigkeitsklasse C24
betreffend der mechanischen Eigenschaften Zug, Elastizitdtsmodul und Rohdichte erfillt.

Als Klebstoff fur die Ausfihrung der Flachenverklebungen wird der 1K-PUR-Klebstoff
HB S709 der Firma Purbond AG, Sempach-Station/Schweiz, gemaR allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung Z-9.1-765, 1K-PUR-Klebstoffe LOCTITE HB S029 bis HB S709
PURBOND fiir die Verklebung tragender Holzbauteile, verwendet.
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2.3

2.4

Flr die Ausfilhrung der Keilzinkenverbindungen in den Lamellen findet der Klebstoff Casco
1247 in Verbindung mit dem Harter H 2526 (Mischungsverhaltnis 100 GT:100 GT) der Firma
AkzoNobel Adhesives, Stockholm/Schweden, Verwendung. Die Verwendung der beiden
genannten Klebstoffe steht im Einklang mit den Vorgaben der ETA-10/0241, Punkt 1,
Technische Beschreibung des Produkts. Die zu dokumentierenden Chargennummern der

Klebstoffe gehen aus den jeweiligen Lieferscheinen hervor.

Furnierschichtholzplatten mit CE-Kennzeichnung werden ausschlieBlich von der Firma
Metsd Wood, Lohja/Finnland, bezogen. Einlagige Massivholzplatten werden nach lhren

Angaben nicht als Lagen in Leno Brettsperrholz eingesetzt.

Kontrollen wéahrend der Herstellung

Geman dem Kontrollplan, Punkt 2.2, Kontrollen wédhrend der Herstellung, sind die Vorgaben
zur Uberwachung der Produktion zwischen Hersteller und notifizierter Stelle abzustimmen.
Fur die Herstellung von Leno Brettsperrholz gelten zwischen der Firma ZUBLIN Timber
GmbH und der Materialpriifungsanstalt Universitat Stuttgart samtliche Vorgaben zur Uber-
wachung der Produktion als vereinbart, die friiher im Rahmen der auf der Grundlage der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-9.1-501 erteilten Bescheinigung C1 galten
(z. B.: Ablage und Kontrolle der Klimaausdrucke, Ablage und Kontrolle der Holzfeuchte-
Histogramme des Durchlaufmessgerétes, Kontrolle der elekirischen Holzfeuchtemessgeréte
mittels Darrproben, Kontrolle der Klebstoffauftragsmenge bei der Flachenverklebung,
Kontrolle des Mischungsverhdéltnisses bei den Dosier- und Mischgeraten fur die Keilzinken-

fertigung etc.).

Priifungen am Endprodukt
Gemaf dem Kontrollplan, Punkt 2.3, Priifungen am Endprodukt, sind an Leno Brettsperrholz

folgende Prufungen durchzufiihren:

e Ermittlung der Rollschubfestigkeit im Vierpunkt-Biegeversuch nach DIN EN 16351, Bild
F.3.2, oder im Scherversuch nach DIN EN 789, Abschnitt 11

e Ermittlung der Qualitdt der Keilzinkenbiegefestigkeit im Vierpunki-Biegeversuch in
Anlehnung an DIN EN 386
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2.4.2

e Ermittlung der Bindefestigkeit der Verklebung im Delaminierungsversuch nach DIN EN

391, Verfahren B, mit gegebenenfalls nachfolgendem Aufstechversuch

Ermittlung der Rollschubfestigkeit
Die Anforderung an die Rollschubfestigkeit betrégt unabhéngig von der Bauteildicke geman

Kontrollplan fr x> 0,7 N/mm?.

Die Ermittlung der Rollschubfestigkeit von Leno Brettsperrholz erfolgte im Uberwachungs-
zeitraum ausschlief3lich entsprechend der Vorgabe des Kontrollplanes im Scherversuch nach
DIN EN 789, Abschnitt 11. Die Auswertung der letzten 100 Versuchsergebnisse, die im
Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle von Leno Brettsperrholz in Bezug auf die
mechanische Eigenschaft ,Scherfestigkeit, bestimmt nach DIN EN 789" erhalten wurden,

werden in nachfolgender Tabelle 1 wiedergegeben.

Probenumfang Kleinstwert Anzahl der 5%-Quantile
n TR min Unterschreitungen fros
- N/mm? N/mm?2
100 0,70 0 0,84

Tabelle 1: Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle von Leno Brettsperrholz bezlglich der
mechanischen Eigenschaft ,Scherfestigkeit, bestimmt nach DIN EN 789" (statistische Kennwerte)

Samtliche Einzelwerte des vorstehend betrachteten Kollektivs tGiberschritten die bestehende
Anforderung des Kontrollplanes. Die 5%-Quantile erfiillte die Anforderung.

Ermittlung der Qualitéat der Keilzinken-Biegefestigkeit

Die Ermittlung der Qualitat der Keilzinken-Biegefestigkeit im Vierpunkt-Biegeversuch erfolgt
in Anlehnung an DIN EN 386, Punkt 7.1.2, Endverbindungen, an drei Proben je Schicht. Die
zugehérigen Mindestanforderungen werden in Abhangigkeit von der Festigkeitskiasse im
Kontrollplan angegeben (z.B. fur die Festigkeitsklasse C 24: f,x = 30 N/mm?). Die nach-
folgende Tabelle 2 gibt die Auswertung gemaR DIN EN 386, Punkt 7.1.2.2, der Biegefestig-
keiten, die im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle an den letzten 100 gepruften
Keilzinkenverbindungen ermittelt wurden, wieder (Kleinstwert: fmm» = 30,64 N/mm?
5%-Quantile: fm0s = 30,1 N/mm?).
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Festigkeitsklasse | Mindestwert der charak- | Anzahl der letzten 100 Biegefestigkeitswerte aus
der Lamellen teristischen Biegefestig- den Ergebnissen der werkseigenen
keit fnx geman Kontroll- Produktionskontrolle
plan, Punkt 2.3 zwischen 90 % und 100 % unterhalb 90 % des
(Anforderungswert) des Anforderungswertes Anforderungswertes
C24 30 0 0

Tabelle 2: Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle fur die Biegefestigkeit von Keilzinken-

verbindungen

Das vorstehend betrachtete Kollektiv erfiillite somit die Anforderungen des Kontrollplanes.

Ermittlung der Bindefestigkeit der Verklebung

Die Ermittlung der Bindefestigkeit der Verklebung erfolgt im Delaminierungsversuch nach
DIN EN 391, Verfahren B, an drei Proben je Arbeitstag (Probenabmessung: Breite - Lange =
300 mm - 75 mm). In Ubereinstimmung mit dem Kontrollplan werden in der werkseigenen
Produktionskontrolle diejenigen Proben, die 10 % Delaminierung nach Durchfiihrung des
ersten Zyklus Gberschreiten, nicht planmaRig einem zweiten Zyklus unterzogen. Stattdessen
werden die Klebefugen im Aufstechversuch freigelegt und deren Holzbruchanteil wird
bestimmt. Die Prifung wird dann als ,bestanden“ bewertet, wenn der Holzbruchanteil
>70 % ist.

Den durchgesehenen Aufzeichnungen zufolge lagen die Delaminierungen der letzten 100
Ergebnisse im Bereich von 0 % ... 3,4 % ... 12,1 % (Kleinstwert, Mittelwert, GroRtwert).
Der Grenzwert von 10 % Delaminierung nach Durchfiihrung eines Zyklus wurde innerhalb
der letzten 100 Ergebnisse von nur einem Einzelwert Giberschritten. Als Grund fiir die Uber-
schreitung wurde eine Astansammlung aufgefuhrt. Die im Nachgang im Aufstechversuch
freigelegten Flachenverklebungen dieser Probe erbrachten durchweg Holzbruchanteile
>70 %.

Anmerkung 2: Die ermittelten Klebefugendicken lagen im Bereich von 0,10 mm ... 0,11 mm
... 0,20 mm. Samtliche Einzelwerte lagen somit unterhalb des Grenzwertes von 0,3 mm.
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2.5

Samtliche Versuchsergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sowie der
Fertigungskontrolle werden kontinuierlich in einer Datenbank dokumentiert und archiviert.
Die vorgenommenen Dokumentationen bilden die Vorgaben des Kontrollplanes vollumfang-
lich ab. Die Auswertung der mechanischen Eigenschaften ,Rollschubfestigkeit’ und ,Keilzin-
kenbiegefestigkeit* wurde von uns nachgerechnet. Dabei wurden jeweils identische Zahlen-
werte erhalten. Fir den Umgang mit ungeniigenden Versuchsergebnissen gilt die Arbeits-
anweisung ,Qualitétssicherung von Leno Brettsperrholz“. Im Labor befindet sich ein Regal,
in welchem samtliche gepriften Proben zunachst verwahrt werden. Proben, die
unzureichende Versuchsergebnisse erbrachten, kénnen somit vom Vorgesetzten der

Qualitatskontrolle leicht nochmals betrachtet und beurteilt werden.

Bauregeln und Normen
Folgende Normen sind vorhanden und fur die Mitarbeiter einsehbar:

ETA-10/241 Europaische Technische Bewertung ,Massive plattenférmige
Holzbauelemente zur Verwendung als tragende Teile in Bau-
werken" vom 29. Juni 2018

Kontrollplan Leno Brettsperrholz — Massives plattenférmiges Holzbau-
element zur Verwendung als tragendes Bauteil in Bauwerken

DIN EN 338:2010-02 Bauholz fur tragende Zwecke — Festigkeitsklassen

DIN EN 386:2006-04 Brettschichtholz — Leistungsanforderungen und Mindestanfor-
derungen an die Herstellung

DIN EN 391:2002-04 Brettschichtholz — Delaminierungsprifung von Klebstofffugen

DIN EN 789:2005-01 Holzbauwerke — Prifverfahren — Bestimmung der mechani-
schen Eigenschaften von Holzwerkstoffen

DIN 4074-1:2012-06  Sortierung von Holz nach der Tragfdhigkeit — Teil 1: Nadel-
schnittholz

DIN EN 16351:2015  Holzbauwerke — Brettsperrholz — Anforderungen

abZ Z-9.1-765 Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-9.1-765, 1K-PUR-
Klebstoffe Purbond HB S029 bis HB S709 fiir die Verklebung
tragender Holzbauteile, mit zugehoriger Verarbeitungsricht-
linie
Verarbeitungsrichtlinie fir den Klebstoff Casco 1247 + Harter
2526






